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Abstract of DE2750982 

A bent metal plate (1) is non-detachably 
connected to a flat plate (2) by means of plastic 
strips (7, 8). In order to produce this connection, 
the two parts (1 and 2) are inserted into an 
injection tool in a secured position. During the 
injection process, the plastic is deposited in the 
form of strips along the parts (1 , 2) and also 
penetrates into holes (5, 6) which are arranged in 
the parts (1, 2). The connection is suitable for 
large-scale production and has the advantage 
that the connected parts need not be aligned 
subsequently. In addition, the transmission of 
body sound from one part to the other (1 , 2) is 
attenuated. The connection Is predominantly 
used In the construction of machine frameworks. 
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PatentansprOche 

©Nichtlosbare Verbindung von zvei oder mehreren Teilen, vorzogs- 
weise aus Metoll, dodorch gokennxeichnet, 
dcS die Verbindung aus Kunststoff besteht und in einem die 
zu verbindenden Teilo (1, 2) aofnehmenden Werkzeug, «. B. 
iffi SpritzguBvorfahreri, hergestellt wird. 

2. Verbindung noch Anspruch I, dadurch g«k«i» n - 

z e i c h n e t , doB die Verbindung leiistenfBrraig oosgebildot 
ist und die zv verbindenden Telle (1, 2) in Auenehmungen (5, 6) 
durchgreif t. 

3. Verbindung nach AnsprUchen lund2, dodurch ge- 

k e n n z e i c h n e t , doB die Verbindung die Verbindongs- 
konte U.f6rmig umgreift und die U-Schenkel (9, 10) mlttels 
einem die zu verbindenden Telle (1, 2) durchgreif enden 
MateriolstUck (11) ihrerseite verbunden «ind. 

4. Verfahren zur Herstellung von Verbindungcn noch Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, doBdiezu 
verbindenden Telle (1, 2) DurehbrUche (3, 4) zur lagege- 
sicherten AufnaNne Im Werkzeug aufwelsen. 
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Nichtlosbare Verbinduno von zwei oder mehreren Teilen 



Zum iJeispiel in Maschinengestellen mUssen hBof ig plattenfSrmige 
TeiU insbesondere winkelfarmig miteinander verbunden werden. Dies 
geschieht z. B. durch Schweissen, Nieten oder Schroubeit. Dies er- 
forrfert teilweise mehrere Arbeit sgonge, wodurcb d« Haschinenge- 
»tell verteoert wird. Wenn eine besondexe PrSzision einzuhalten 
ist, mOssen zosatzlrche MdSnohmen zu dereit Einheltong getroff on 
werdeni Auflerdem nochteiUg an cUn bekonnten Verbindungen ist , 
doB ein Nachrichten erforderlich wird. urn enge Toleranren ein- 
holten ztt kSnnen. Ein weiterer Nachteil bosteht darin, dafl sicH 
Karperschall von dem einen auf das andere Teil leicht UbertrSgt. 

Es ist Aofgabe der Erf indung, diese Nachteile zu vermeid.n. Es 
wird deshalb eine Verbindung nach dem Anspruch 1 vorgeschlagen. 
Diese Verbindung weist die vorstehenden Nachteile nicht auf, 
bietet iedocb im Bezug auf StabiUtat und Sicherheit die 
gleiehen Vorteile. Auflerdem entfallen Nachrichtarbeiten und 
es ergibt sich eine hervorrogende Cerau5chd8mpfung. Als ge- 
eignete Kunststoffe haben sich ABS-Kunststof fe bewHhrt. In den 
UnteransprUchen sind bevorzugte AusfUhrungsformen der Erfindung 
behcndelt. 

Die Zeichnung veran*^hnulicht ein AuafUhrongsbeispiel In 
schemotischer Darstellung. Es zeigt 
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Figuz 1 die Verbindung zweier Teilc, teilweise im 
Schnitt ond 

Figur 2 einen Schnitt nach A - B der Figur 1 

Im AusfUhrongsbeispiel nach Figur 1 ist das ein© Tell elne abge- 
winkelte Metallplatte 1 und dos andere Teil ein« flache Platle 2. 
Diose beiden Telle $ollen miteinander verbunden werden. Die Teile 
1 und 2 sind mit DurchbrUchen 3 brw. 4 versehen, die dazu dienen, 
logegesichert in ein Spritzwerkzeug eingesetzt zo werden. Dieses 
Spritzwerkzeug ist auf der Zeichnung nicht dargestellt. Die Teile 
1 und 2 sind aufierdem nit LSchem 5 bzw. 6 versehen. Das erwohnte 
Werkzeug ist so ausgebildet, da8 sich wBhrend des Spritzvorgangs 
Kunststoff leistwnfoOTig entlong der Teile absetzt und dabei die 
Liieher 5 bzw. 6 durchdringt. £s ergibt sich somit bein AusfUh- 
rungsbeispiel nach Figur t eine AuBenleiste 7 und auf der Seite 
des Teiles 2 eine U-fSmtige Leiste 8/ die die Verbindungskante 
des Teiles 2 U-fSrmig umgreift, wt^ei die Schenkel 9 und 10 durch 
MatericlstUcke 11 miteinonder vezi>unden sind. Sofort danach, wenn 
die Teile verbunden find und aus dem Werkzeug komnen, ktfnnen sie 
wciterverarbeitet werden. Die DurchbrUche 3 bzw. 4 sorgen fUr ei- 
ne exakte Lage der miteinander zu verbindenden Teile innerholb 
des Werkzeuges wShrend des Spritzvorgangs. 

Wie ous der Zeichnung hervorgeht, iSBt sich somit in einem Arbeits- 
gong eine ouch komplizierte Verbindung herstellen, die die in der 
Einleitung oufgezahlten Nachteile nicht aufweist. Selbstverstiind- 
lich ist die Erf indung nicht auf das dargestellte AusfUhrungs- 
beispic' beschr£lnkt. Die Erf indung konn mit gleichen Vorteilen 
z. B. ouch dort verwendet werden, wo zwei Teile nicht winkel- 
fBrraig miteinander verbunden werden mOssen. Je nach der Ausbil« 
dung des Spritzwerkzeuges kbnnen bcii einem UerkstUck nach Figur 1 
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die Verbindyngen in einem odor in zwei Arbeitsgangen durchgefUhrt 
werden. Dies hangt nicht zuletzt auch von der GroSe der miteinander 
2U verbindenden Teile und datnit den Werkzeugkosten ab. Die Lbcher 
5 bzw. 6 in den Teilen 1 und 2 mussen auch nicht, wie dargestellt, 
rund sein. In besonderen Fallen mag es vorteilhaft sein, sie drei- 
oder mehrkantig auszubildcn oder ihnen sonst eine zweckmdBige 
Form zu geben. Im Bereich der Kanten 12 oder 13 der U-formigon 
Schenkel 9 und 10 kann es angebrocht sein, Abschrogungen vor- 
zunehmen, insbesondere dann,.wenn diese Kanten beim Einbou . 
onderer Teile in das Maschinengestell stSren wUrden. 
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